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OMV ist ein global tatiger Energie - und
Chemiekonzern . Unser Ziel ist es, bis 2030 ein
fuhrendes, integriertes Unternehmen fiir nachhaltige
Chemikalien, Kraftstoffe und Energie zu werden.

Nachhaltigkeit und Lésungen fir die
Kreislaufwirtschaft stehen im Zentrum unserer
Strategie. Unser langfristiges Ziel ist es bis 2050
klimaneutral zu werden.
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Der GroBteil der Kunststoffabfalle wird heute
thermisch verwertet oder deponiert
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30% Rezyklat-Anteil fiir alle
Einwegkunststoffgetrankeflaschen ab 2030

10% Rezyklat-Anteil fiir kontaktsensitive
Verpackungen excl. PET ab 2030;25%ab 2040

Quelle: Plastics — The Facts 2025 — Global and European Plastics production and

economic indicators
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OMV hat 2025 die erfolgreiche Inbetriebnahme einer ReOil® Anlage mit bis zu
16.000 Tonnen Inputkapazitat pro Jahr bekanntgegeben

Alleinstellungsmerkmale der ReOQil® Technologie

« >30.000 Cracking Stunden seit 2019 .

* Alleinstellung durch Eigenentwicklung,
OMV eigene Technologie .

« ISCC PLUS zertifiziert

Unubertroffene Skalierbarkeit auf industriellen
Malstab

Erfahrung in der Nachbehandlung, Raffinerie-/ Cracker
Integration und dem Betrieb von Industrieanlagen

Unterstutzung des gesamten Produktlebenszyklus
durch Zusammenarbeit mit Wood
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* ReOil 0.2kg batch * ReOil 5 kg/h * ReOil 100 kg/h + ReQil 2000 kg/h + ReQil 25000 kg/h
kontinuierlich kontinuierlich kontinuierlich kontinuierlich
* Proof-of-concept ‘ ‘
des ReOil * Kapazitdt 40 t/a * Kapazitit 800 t/a  Kapazitdt 16 kt/a * Kapazitit bis zu 200 kt/a
Verfahrens im ‘ '
Technologielabor in * Entwicklung des * Bestitigt das Verfahren - Bestitigt die Auswahl ¢ Erste kommerzielle
Schwechat kontinuierlichen ReOil in einem gréBeren und das Design des Anlage als Basis fiir
Prozesses im MafBstab, integriert in Equipments zukiinftige Anlagen
Pilotmaf3stab die Raffinerie
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>2.100t PCP verarbeitet



Chemisches Recycling kann dazu beitragen, die Liicke beim Recycling von gemischten )
Kunststoffabfiallen zu schlieBen und dadurch einen Beitrag zur Kreislaufwirtschaft leisten

©

Durch die Moglichkeit, schwer
recycelbare Kunststoffabfallstrome zu
verwerten, erginzt das chemische
Recycling das mechanische Recycling
und ist gut positioniert,um zu hoheren
Recyclingquoten beizutragen.

GREEN FUELS IMPORT CONFERENCE, 14.10.2025

*

Chemisches Recycling ermdglicht die
Herstellung von Monomeren in
Neuwarequalitdt, die fiir sensible
Anwendungen wie
Lebensmittelverpackungen geeignet
sind, und kann somit zur Erreichung
von Recyclinganteilszielen beitragen.
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Chemisches Recycling bietet eine
emissionsdrmere Alternative zur
Verbrennung und kann zur Erreichung
der Treibhausgasreduktionsziele der
EU beitragen.
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